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Préslevego elokészités

ipari alkalmazasokhoz alrmatic

Innovativ és hatasos

Csokkend festékfelhaszndldst biztosit

Kevesebb préslevegore forditott energia
o tel

Elektrofizikai sz(irés teljesiti az ISO

8573-1 szabvany 1-es osztalyat ,és még tobbet is Jobb feliileti mindséget biztosit
nyujt onnek

Flektrofizikai ionizalas Kiegészitoként is installalhato

2-lépcsés préslevegd toltésmentesités, ATEX 1 Kavédel
jévahagy4ssal Javul a munkavédelem
Préslevego fiitése Egyszer(i karbantarthatdsag
Fokozatmentes préslevegd fiités, mozgd és
kop¢ alkatrészek nélkiil Koltségcsokkentd hatasa van




Kopo alkatrész és karbantartasmentes

A sziirést és toltésmentesitést kovetdeegy
tovabbi 1épésként beiktathatunk a rendszerbe
préslevegé flitési funkciot. Ennek
héfokszabalyzasa fokozatmentes. Az dllandd
hémérséklett préslevegd egy tjabb feliileti
mindséget javito 1épés és segitségével magasabb
szintre emelhetjiik a gyartdsunkat

Elektrofizikai sztirés (EPF)

Egy specialis, magasfoku tisztasagot biztosito
megoldéssal képesek vagyunk az ISO 8573-1
szabvanyu 1-es osztalyu sziirési finomsag
elérésére. ez még jobb olajkod mentességet
biztosit feliiletbevonatoldsi ipardagakban.

Specialisan az Airmatic rendszer szimdra
kifejlesztett szlir$ egységiink segitségével
elektrofizikai lépéssel toltésmentesitjiik is a
préslevegét igy nem 1ép fel a préslevegs
szorastechnikdnal jol ismert, szorolevegd
feltoltédési jelenség semleges toltésti szordlevegd
kevesebb szennyezédést jelent a célfeliileten,
hiszen nem toltjiik azt fel elektrosztatikusan.

Elektrofizikai ionizalds (EPI)

A préslevegot kiilonlegesen kifejlesztett
magasfesziiltség rendszeren vezetjiik keresztiil,
hogy az nagy szakaszokon is semleges toltésti
maradjon. A folyadékok porlasztasa e technika
segitségével sokkal finomabb lesz. Lehetséges a
segitségével kisebb préslevegd energia befektetés
mellett is magasabb anyagétviteli ardnyt elérni,
magasabb feliileti mindség mellett.

Kompakt rendszer amelyet egyszertien
integralhat meglévé alkalmazasai kozé

A toltéssemleges, magas tisztasagu, fiitott
préslevegovel javulnak a feliileti min6ség
paraméterei.

Az Airmatic rendszer kiemelked6en mutatja
hatékonysagat a festési iparban, a ragaztdk
szérasandl és kiilonb6z6 mosasi folyamatok
alatt.

Alkalmazhat6 formalevalaszté folyadékok
felhordasa esetén is.

Az Airmatic rendszert alkalmazhatjék kézi
szoropisztolyt hasznal6 tizemek, legyen a
porlasztasi technika konvencionalis, HVLP,
stb. , de tokéletesen hasznalhaté Airmix
levegGrasegitéses Airless iparagakban, robotos
és automatds tizemeknél is, automata
szoropisztolyok levego ellatasara.




Egy tigyfél és
a haszna:

® 10-15 % festék megtakaritas

¢ 1 Bar-al alacsonyabb préslevegé nyomads
® 2,5 tonna mellészoras megtakaritas

® 1,5 tonna CO,-kibocséjtds csokkenés

e ROl = 1,3 évre vetitve

Koltség megtakaritasa:

5.597,- Euro/év.

Az Airmatic rendszerbe fektetett
koltségeink értéke nagyon gyorsan megtériilt,
javult a szérdsi mindségiink és a mellészort
anyagmennyiség is csokkent. A javulo
feliileti mindéség , amely csokkentette a selejt
ardnyunkat is. "

Tiszta innovacié — Az airmatic magasabb szintre helyezi a mikod6 berendezések minéségi szinvonalat.
Automata berendezések vagy robotos alkalmazasok esetén az airmatic rendszer ATEX tanusitdsa teszi
lehet6vé a rugalmas elhelyezhetdséget.

A festékek és mas, porlasztott folyadékok
felhordasi hatasfokanak novelése

Az Ensutec Products GmbH. Airmatic  konnen. airmatic sorgt fir einen signifi-

rendszere fejlett technolégiaval fiiti, sziri és
préslevegét.  Jobb
mindséget biztosit , lathatéan és érezhetéen
csokkenti a réforditdsi koltségeket. Az
Airmatic

ionizdlja a festési

csokkenti a  munkaallomdsok
terheit, mivel javitja a feliilleti mindséget.
Kevesebb mellészért festékanyaggal noveli a
gazdasigos miikodtetés
Alacsonyabb selejtarany , amely néveli a

fest6iizemek piaci lehetdségeit.

lehetéségét  is.

Die in zwei beziehungsweise drei Filter-
elementen hochgradig gereinigte Druck-
luft erflllt und Ubertrifft strengste
ISO-Mal3stabe fur technisch hochreine
Luft — sogar die fur Oldampf- und OI-
nebelfilterung. Das airmatic-Heizsystem
erwarmt die Luft stufenlos regelbar auf
die ideale Verarbeitungstemperatur. Die
elektrophysikalische Filterung und loni-
sierung bewirkt, dass Lacke durch die
Druckluft sehr viel feiner zerstduben und
problemlos sauber verarbeitet werden

kanten Qualitadtssprung in verschiedens-
ten Applikationsverfahren der automati-
schen wie manuellen Lackier- und
Oberflachentechnologien. Die saubere-
ren und gleichmaRigeren Lackober-
flachen verringern aufwendige Nachar-
beiten.

So verbrauchen airmatic-Anlagen deut-
lich weniger Lack und reduzieren den
Overspray. Durch die optimale Dosie-
rung verbrauchen sie auch nicht so viel
Druckluft. Die airmatic-Technologie ver-
ringert zudem den Verbrauch von
VOC-Verdinnungen. Die Filterstandzei-
ten der Kabinenabsaugung erhdhen sich
und die Kapazitaten von Lackieranlagen
steigern sich deutlich.

airmatic optimiert die Arbeitsablaufe,
schont die Umwelt durch den wesent-
lichen Minderverbrauch an Energie und
Material und sorgt fir beste Lackier-
ergebnisse.



1.600 W Nennleistung / Regelung 0-90° C
250-max. 500 NL/min Luftdurchsatz
Luftqualitat ISO 8573-1 Klasse 1 und besser

1.600 W Nennleistung / Regelung 0-90° C
450-max. 800 NL/min Luftdurchsatz
Luftqualitat ISO 8573-1 Klasse 1 und besser

2.000 W Nennleistung / Regelung 0-90° C
1.350-max. 1.500 NL/min Luftdurchsatz
Luftqualitat ISO 8573-1 Klasse 1 und besser

2.500 W Nennleistung / Regelung 0-90° C
2.800-max. 3.000 NL/min Luftdurchsatz
Luftqualitat ISO 8573-1 Klasse 1 und besser

Mit den airmatic-Modulen kann jede beliebige Druck-
luftmenge zentral oder dezentral aufbereitet und
kontinuierlich abgerufen werden. So kénnen Anlagen
mit extrem hohem Bedarf an Druckluftmengen in
airmatic-Qualitat betrieben werden.

Ein airmatic-Anwender, der
die neuartige Druckluftauf-
bereitung in einer Roboter-
anlage flr Funktionslacke
einsetzt, berichtet: , Ein
Viertel weniger Lackver-
brauch und bei der Druck-
luft ein Drittel Ersparnis.”

Az 6n forgalmazoja Magyarorszagon:

S PHINT SERVIGE ——

Szolgaltato és Kereskedelmi Kft

Festoberendezések
Feliiletkezelés

Szorastechnika

H-1163 Budapest , Cziraki u. 26-32.
Tel: +36 1 403-9529

Fax: +36 1 402-0901

e-mail: info@paintservice.hu

ISO 8573-1 Klasse 1

als Prif- und Messverfahren

Glasfasern
fur Aerosol

ROk Aktivkohle 2 als
— Kontrollschicht

Aktivkohle
far Dampfe

Verfahren zur selbstandigen Prifung der Druckluft-
qualitat in ihrem Werk

In der Praxis bewahrt

Ein Lohnbeschichter setzt zur Zinkstaub-
grundierung auf das , AirMix-Verfahren”.
Mit einer konventionellen Pumpe er-
reichte er bisher mit 3,5 bar Eingangs-
druck die notwendigen 210 bar zur Zer-
stdubung. Durch den Einsatz des
airmatic-Verfahrens verbesserte er die
Zerstaubung und konnte den Pumpen-
druck auf 120 bar reduzieren. Durch den
deutlich verbesserten Lackauftrag erzielt
er eine Materialersparnis von mehr als
20 Prozent.

Solche Erfahrungswerte bestatigen sich
auch bei der Beschichtung von Kunst-
stoffteilen im Automotive-Bereich: Hier
liegen die Einsparpotenziale bei 15 bis
20 Prozent fur Lacke und bis zu 40 Pro-
zent fur Druckluft. Signifikant dabei: der
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deutlich geringere Overspray und die
geringere Verschmutzung der Lackier-
anlage. Und bei modernen Matt-Lackie-
rungen im Automobil-Bereich lassen
sich Nacharbeit und Ausschuss mit
airmatic um mehr als 50 Prozent redu-
zieren.

Beim Lackauftrag auf Holzer kommmen
aufgrund der optimierten Druckluftauf-
bereitung langst nicht mehr so viele
Lésungsmittel zum Einsatz. Die Erfah-
rungswerte der ensutec-Kunden be-
schreiben hier Einsparungen zwischen
30 und 60 Prozent. Die airmatic-Techno-
logie sorgt bei hoherer Viskositat
der Lacke fir die gleiche Oberflachen-
qualitat.
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