
Préslevegő előkészítés  
ipari alkalmazásokhoz

• Csökkenő festékfelhasználást biztosít

• Kevesebb préslevegőre fordított energia

• Jobb felületi minőséget biztosít

• Kiegészítőként is installálható

• Javul a munkavédelem

• Egyszerű karbantarthatóság

• Költségcsökkentő hatása van

Innovatív és hatásos

Elektrofizikai szűrés teljesíti az ISO
8573-1	szabvány 1-es osztályát	,és még többet is 
nyújt önnek

Elektrofizikai ionizálás
2-lépcsős préslevegő töltésmentesítés,	ATEX 
jóváhagyással

Préslevegő fűtése
Fokozatmentes préslevegő fűtés, mozgó és 
kopó alkatrészek nélkül

airmatic



Kopó alkatrész és karbantartásmentes

A szűrést és töltésmentesítést követőeegy
további lépésként beiktathatunk a rendszerbe 
préslevegő fűtési funkciót. Ennek 
hőfokszabályzása fokozatmentes. Az állandó 
hőmérsékletű préslevegő egy újabb felületi 
minőséget javító lépés és segítségével magasabb 
szintre emelhetjük a gyártásunkat

Elektrofizikai szűrés  (EPF)

Egy speciális, magasfokú tisztaságot biztosító 
megoldással	képesek vagyunk az	ISO	8573-1	
szabványú	1-es osztályú szűrési finomság 
elérésére. ez még jobb olajköd mentességet 
biztosít felületbevonatolási iparágakban.

Speciálisan az Airmatic rendszer számára 
kifejlesztett szűrő egységünk segítségével 
elektrofizikai lépéssel töltésmentesítjük is a 
préslevegőt	így nem lép fel a préslevegős 
szórástechnikánál jól ismert, szórólevegő 
feltöltődési jelenség semleges töltésű szórólevegő 
kevesebb szennyeződést jelent a célfelületen, 
hiszen nem töltjük azt fel elektrosztatikusan.

Elektrofizikai ionizálás (EPI)	

A préslevegőt különlegesen kifejlesztett 
magasfeszültségű rendszeren vezetjük keresztül, 
hogy az nagy szakaszokon is semleges töltésű 
maradjon.	A folyadékok porlasztása e technika 
segítségével sokkal finomabb lesz.	Lehetséges a 
segítségével kisebb préslevegő energia befektetés 
mellett is magasabb anyagátviteli arányt elérni, 
magasabb felületi minőség mellett.

Kompakt rendszer amelyet egyszerűen 
integrálhat meglévő alkalmazásai közé

A töltéssemleges, magas tisztaságú, fűtött 
préslevegővel javulnak a felületi minőség 
paraméterei.
    
    
   


 


Az Airmatic rendszert alkalmazhatják kézi 
szórópisztolyt használó üzemek, legyen a 
porlasztási technika konvencionális, HVLP, 
stb. , de tökéletesen használható Airmix 
levegőrásegítéses Airless iparágakban, robotos 
és automatás üzemeknél is, automata 
szórópisztolyok levegő ellátására.



Az Ensutec Products GmbH. Airmatic 
rendszere fejlett technológiával fűti, szűri és 
ionizálja a préslevegőt. Jobb festési 
minőséget biztosít , láthatóan és érezhetően 
csökkenti a ráfordítási költségeket. Az 
Airmatic csökkenti a munkaállomások 
terheit, mivel javítja a felületi minőséget. 
Kevesebb mellészórt festékanyaggal növeli a 
gazdaságos működtetés lehetőségét is. 
Alacsonyabb selejtarány , amely növeli a 
festőüzemek piaci lehetőségeit.

Die in zwei beziehungsweise drei Filter-
elementen hochgradig gereinigte Druck-
luft erfüllt und übertrifft strengste 	
ISO-Maßstäbe für technisch hochreine 
Luft – sogar die für Öldampf- und Öl
nebelfilterung. Das airmatic-Heizsystem 
erwärmt die Luft stufenlos regelbar auf 
die ideale Verarbeitungstemperatur. Die 
elektrophysikalische Filterung und Ioni-
sierung bewirkt, dass Lacke durch die 
Druckluft sehr viel feiner zerstäuben und 
problemlos sauber verarbeitet werden 

A festékek és más, porlasztott folyadékok 
felhordási hatásfokának növelése

„Az Airmatic rendszerbe fektetett 
költségeink értéke nagyon gyorsan megtérült, 
javult a szórási minőségünk és a mellészórt 
anyagmennyiség is csökkent. A javuló 
felületi minőség , amely csökkentette a selejt 
arányunkat is. "

können. airmatic sorgt für einen signifi-
kanten Qualitätssprung in verschiedens-
ten Applikationsverfahren der automati-
schen wie manuellen Lackier- und 
Oberflächentechnologien. Die saubere-
ren und gleichmäßigeren Lackober
flächen verringern aufwendige Nachar-
beiten.

So verbrauchen airmatic-Anlagen deut-
lich weniger Lack und reduzieren den 
Overspray. Durch die optimale Dosie-
rung verbrauchen sie auch nicht so viel 
Druckluft. Die airmatic-Technologie ver-
ringert zudem den Verbrauch von 	
VOC-Verdünnungen. Die Filterstandzei-
ten der Kabinenabsaugung erhöhen sich 
und die Kapazitäten von Lackieranlagen 
steigern sich deutlich.

airmatic optimiert die Arbeitsabläufe, 
schont die Umwelt durch den wesent
lichen Minderverbrauch an Energie und 
Material und sorgt für beste Lackier
ergebnisse.

ATEX-tanúsított

Tiszta innováció	–	Az airmatic magasabb szintre helyezi a működő berendezések minőségi színvonalát.	
Automata berendezések vagy robotos alkalmazások esetén az airmatic rendszer ATEX tanúsítása teszi 
lehetővé a rugalmas elhelyezhetőséget.

Egy ügyfél és 
a haszna:
• 10	-	15	%	festék megtakarítás
• 1	Bar-al alacsonyabb préslevegő nyomás
• 2,5	tonna mellészórás megtakarítás
• 1,5	tonna	CO2 -kibocsájtás csökkenés
• ROI	=	1,3	évre vetítve

Költség megtakarítása: 

5.597,-	Euro	/	év.



Ein Lohnbeschichter setzt zur Zinkstaub-
grundierung auf das „AirMix-Verfahren“. 
Mit einer konventionellen Pumpe er-
reichte er bisher mit 3,5 bar Eingangs-
druck die notwendigen 210 bar zur Zer-
stäubung. Durch den Einsatz des 
airmatic-Verfahrens verbesserte er die 
Zerstäubung und konnte den Pumpen-
druck auf 120 bar reduzieren. Durch den 
deutlich verbesserten Lackauftrag erzielt 
er eine Materialersparnis von mehr als 
20 Prozent.

Solche Erfahrungswerte bestätigen sich 
auch bei der Beschichtung von Kunst-
stoffteilen im Automotive-Bereich: Hier 
liegen die Einsparpotenziale bei 15 bis 
20 Prozent für Lacke und bis zu 40 Pro-
zent für Druckluft. Signifikant dabei: der 

deutlich geringere Overspray und die 	
geringere Verschmutzung der Lackier-
anlage. Und bei modernen Matt-Lackie-
rungen im Automobil-Bereich lassen 
sich Nacharbeit und Ausschuss mit 	
airmatic um mehr als 50 Prozent redu-
zieren.

Beim Lackauftrag auf Hölzer kommen 
aufgrund der optimierten Druckluftauf-
bereitung längst nicht mehr so viele 	
Lösungsmittel zum Einsatz. Die Erfah-
rungswerte der ensutec-Kunden be-
schreiben hier Einsparungen zwischen 
30 und 60 Prozent. Die airmatic-Techno-
logie sorgt bei höherer Viskosität 	
der Lacke für die gleiche Oberflächen-
qualität.

airmatic 500
1.600 W Nennleistung / Regelung 0 - 90º C

250 - max. 500 NL/min Luftdurchsatz

Luftqualität ISO 8573-1 Klasse 1 und besser

airmatic 800
1.600 W Nennleistung / Regelung 0 - 90º C

450 - max. 800 NL/min Luftdurchsatz

Luftqualität ISO 8573-1 Klasse 1 und besser

airmatic 1500
2.000 W Nennleistung / Regelung 0 - 90º C

1.350 - max. 1.500 NL/min Luftdurchsatz

Luftqualität ISO 8573-1 Klasse 1 und besser

airmatic 3000
2.500 W Nennleistung / Regelung 0 - 90º C

2.800 - max. 3.000 NL/min Luftdurchsatz

Luftqualität ISO 8573-1 Klasse 1 und besser
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Az ön forgalmazója Magyarországon:

ISO 8573-1 Klasse 1
als Prüf- und Messverfahren

Ein airmatic-Anwender, der 
die neuartige Druckluftauf-
bereitung in einer Roboter-
anlage für Funktionslacke 
einsetzt, berichtet: „Ein 
Viertel weniger Lackver-
brauch und bei der Druck-
luft ein Drittel Ersparnis.“

In der Praxis bewährt

Mit den airmatic-Modulen kann jede beliebige Druck
luftmenge zentral oder dezentral aufbereitet und 
kontinuierlich abgerufen werden. So können Anlagen 
mit extrem hohem Bedarf an Druckluftmengen in 
airmatic-Qualität betrieben werden.

Verfahren zur selbständigen Prüfung der Druckluft
qualität in ihrem Werk

H-1163 Budapest , Cziráki u. 26-32.
Tel:  +36 1 403-9529
Fax: +36 1 402-0901
e-mail: info@paintservice.hu




