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Szolgaltaté és Kereskedelmi Kft
Festéberendezések Environment and Surface Technologies

Feliiletkezelés

Szérastechnika

A Magyar nyelvii ismertet6t a Paint Service Kft. készitette a gyart6
beleegyezésével. Harmadik fél részérél a dokumentum felhasznélasa
kereskedelmi vagy reklamozési célokkal kizarélag a Magyar nyelvii dokumentum
készitdje, azaz a Paint Service Kft. engedélyével lehetséges.

Préslevego elokészités

ipari alkalmazasokhoz airmatic

Innovativ és hatasos

Csokkend festékfelhaszndldst biztosit

Kevesebb préslevegore forditott energia
Elektrofizikai sz(irés teljesiti az ISO
8573-1 szabvany 1-es osztalyat ,és még tbbet is Jobb feliileti mindséget biztosit
nyujt onnek

Kiegészitoként is installalhato

Elektrofizikai ionizalas

2-lépcsés préslevegd toltésmentesités, ATEX 1 Kavédel
jévahagy4ssal Javul a munkavédelem
Préslevegc’i flitése Egyszer(i karbantarthatdsag

Fokozatmentes préslevegd fiités, mozgd és
kop¢ alkatrészek nélkiil Koltségcsokkentd hatasa van




Kopo alkatrész és karbantartasmentes

A sziirést és toltésmentesitést kovetdeegy
tovabbi 1épésként beiktathatunk a rendszerbe
préslevegé flitési funkciot. Ennek
héfokszabalyzasa fokozatmentes. Az dllandd
hémérséklett préslevegd egy tjabb feliileti
mindséget javito 1épés és segitségével magasabb
szintre emelhetjiik a gyartdsunkat

Elektrofizikai sztirés (EPF)

Egy specialis, magasfoku tisztasagot biztosito
megoldéssal képesek vagyunk az ISO 8573-1
szabvanyu 1-es osztalyu sziirési finomsag
elérésére. ez még jobb olajkod mentességet
biztosit feliiletbevonatoldsi ipardagakban.

Specialisan az Airmatic rendszer szimdra
kifejlesztett szlir$ egységiink segitségével
elektrofizikai lépéssel toltésmentesitjiik is a
préslevegét igy nem 1ép fel a préslevegs
szorastechnikdnal jol ismert, szorolevegd
feltoltédési jelenség semleges toltésti szordlevegd
kevesebb szennyezédést jelent a célfeliileten,
hiszen nem toltjiik azt fel elektrosztatikusan.

Elektrofizikai ionizalds (EPI)

A préslevegot kiilonlegesen kifejlesztett
magasfesziiltség rendszeren vezetjiik keresztiil,
hogy az nagy szakaszokon is semleges toltésti
maradjon. A folyadékok porlasztasa e technika
segitségével sokkal finomabb lesz. Lehetséges a
segitségével kisebb préslevegd energia befektetés
mellett is magasabb anyagétviteli ardnyt elérni,
magasabb feliileti mindség mellett.

Kompakt rendszer amelyet egyszertien
integralhat meglévé alkalmazasai kozé

A toltéssemleges, magas tisztasagu, fiitott
préslevegovel javulnak a feliileti min6ség
paraméterei.

Az Airmatic rendszer kiemelked6en mutatja
hatékonysagat a festési iparban, a ragaztdk
szérasandl és kiilonb6z6 mosasi folyamatok
alatt.

Alkalmazhat6 formalevalaszté folyadékok
felhordasa esetén is.

Az Airmatic rendszert alkalmazhatjék kézi
szoropisztolyt hasznal6 tizemek, legyen a
porlasztasi technika konvencionalis, HVLP,
stb. , de tokéletesen hasznalhaté Airmix
levegGrasegitéses Airless iparagakban, robotos
és automatds tizemeknél is, automata
szoropisztolyok levego ellatasara.




Egy tigytél és a rendszere
megtériilési szamai:

® 10-15 % festék megtakaritas

¢ 1 Bar-al alacsonyabb préslevegé nyomads
® 2,5 tonna mellészoras megtakaritas

® 1,5 tonna CO,-kibocséjtds csokkenés
e ROl = 1,3 évre vetitve

Koltség megtakaritasa:

5.597,- Euro/év.

Az Airmatic rendszerbe fektetett
koltségeink értéke nagyon gyorsan megtériilt,
javult a szérdsi mindségiink és a mellészort
anyagmennyiség is csokkent. A javulo
feliileti mindség , amely csokkentette a selejt
ardnyunkat is. "

Tiszta innovacié — Az airmatic magasabb szintre helyezi a m(ikod6 berendezések minéségi szinvonalat.
Automata berendezések vagy robotos alkalmazasok esetén az airmatic rendszer ATEX tanusitdsa teszi
lehet6vé a rugalmas elhelyezhetdséget.

A festékek és mas, porlasztott folyadékok
felhordasi hatasfokanak novelése

Az
nyomdst és

airmatic  rendszerek alacsonyabb

kisebb

Az Ensutec Products GmbH. Airmatic

rendszere fejlett technologidval fiti, sziiri és jellemzben

ionizélja a préslevegét. Jobb festési légmennyiséget hasznalnak fel, mint a
mindséget biztosit , ldthatéan és érezhetden hagyomanyos festékszorasi alakalmazésok.
csokkenti a raforditdsi koltségeket. Az Az Airmatic rendszer fokozatosan és
Airmatic csokkenti a munkadllomasok allandé mennyiségben juttatja el a

terheit, mivel javitja a feliilleti minGséget.
Kevesebb mellészort festékanyaggal noveli a
gazdasagos miikodtetés lehetdségét is.
Alacsonyabb selejtardny , amely noveli a

festéilizemek piaci lehetéségeit.

A ketté vagy lehet6ség szerint harom
sziirGelemen atvezetett préslevegd teljesiti
az ISO legszigorubb tisztasagi szabalyokra
vonatkozd el6irdsait.

Az Airmatic rendszer fokozatmentesen
flitheti a préslevegdt, igy on konnyedén
tarthatja az adott festékanyagra vonatkozd
hémérsékleti eléirasokat. Az elektrofizikai
sziirés és ionizalds finomabbd teszi a
porlasztasi minéséget, mivel a préslevegd
mar nem ad 4t elektrosztatikus toltést a
folyadék cseppeknek. Csokken a karos,
elektrosztatikus  felt6lt6désbol

porvonzas a munkadarabon, igy csokken a

eredd

selejt mennyisége is.

széroépisztolyhoz a tiszta préslevegét. A régi
épitésti  fest6 berendezések, tlizemek is
magasabb értékiivé tehetSek a segitségével.

Az
javithatjuk a mellészoras aranyat, igy

airmatic rendszer segitségével

kimélhatjitk kornyezetiinket is.



ISO 8573-1 szabvany 1

-es szlirési osztaly

1.600 W névleges teljesitmény / szabalyzas O - 90°
C. 250 - max. 500 L/perc Légteljesitmén ési

mindség SO 8573-1szabvéany szerinti 1-es osz

1.600 W névleges teljesitmény / szabalyzas O - 90°
C . 450 - max. 800 L/perc Légteljesitmény Sziirési
mindség ISO 8573-1 szabvany szerinti 1-es osztély.

2.000 W névleges teljesitmény / szabélyzas O - 90°
C. 1.350 - max. 1.500 L/perc Légteljesitmé

Sziirési min6ség |SO 8573-1 szabvany szerinti 1-es

osztaly.

2.500 W névleges teljesitmény / szabalyzas 0 - 90°

C. 2.800 - max. 3.000 L/perc Légteljesitmény
Sziirési mindség ISO 8573-1 szabvany szerinti 1-es

osztaly.

Glasfasern
flr Aerosol

Aktivkohle 2 als
Kontrollschicht
Aktivkohle
flr Dampfe

Az 6n altal megvasarlasra kivélasztott berendezés sziirési finomsaga

Az airmatic rendszerrel minden kivant légmennyiség igény lekérhet attdl fiiggetlentil,
hogy a halézat centralizalt , vagy decentralizalt kiépitést. Ennek koszonhetéen a
légmennyiség véltozasokra érzékeny berendezések is tizemelhetnek rola.

Egy Airmatic felhaszndlé , aki
robotos alkalmazdsban festéssel
foglalkozik, igy nyilatkozott a
rendszer lehetdségeirdl: "
Egynegyed megtakaritds a
festékfelhaszndlds és egyharmad a
préslvegd teriiletén.”

Az 6n forgalmazoja Magyarorszagon:
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H-1163 Budapest , Cziraki u. 26-32.
Tel: +36 1 403-9529

Fax: +36 1 402-0901

e-mail: info@paintservice.hu

Gyakorlatban tesztelve

Egy bérfest6 cinkporos alapozé feldolgozasat végzi és
ehhez technikat alkalmaz dugattyus
festékpumpaval. A megfeleld minéség eléréséhez a

Airmix

pumpdt 3,5 bar préslevegé nyomassal kellett taplalnia,
hogy elérhesse a 210 bar anyagnyomadson jelentkezd
feliileti mindséget. Az Airmatic rendszer beszerzése
mellett dontétt és a javitott porlasztolevegd
mindségnek koszonhetéen a kivant mindséget mar
120 bar anyagnyomasnal is eléri. Emellett a jelentésen
javuld anyagfelhordasi hatasfoknak koszonhetéen

20% atlagos festékmegtakaritast konyvel el.

Hasonld tapasztalati értékek jelentkeznek a
Ide
tartozik a rendkiviil fontos és magas mindségi

muanyagipari felhaszndlok teriiletérdl is.

kovetelményekkel rendelkez autdipari festés,
lakkozas is. Az elért eredmények takarékossag
terén itt atlagosan 15-20% kozottiek. A préslevegd
mennyiséggel kapcsolataos megtakaritis a masik
oldalon tovabbi , akar 40%-ot is jelenthet. Az
tizemekben a tapasztalatok szerint kiiitkozden
szembettnik a mellészort festék és a festékkod
mennyiségének csokkenése, valamint a kabinok
késdbbi elkoszoldddsa. Az autdiparon beliil a Matt
lakkok alkalmazdsanal sziilettek a legmagasabb
megtakaritasi eredmények. Itt akar 50%-ot is eléri
nem egy esetben a megtakaritas 4tlaga.

ensutec™ Products GmbH | KeltenstralRe 13 | 88499 Altheim | Germany

fon +49 7371 96664 20 | fax +49 7371 96664 29 | info@ensutec-products.de

A faiparban az Airmatic rendszer a finomabb
porlasztasanak koszonhetéen
oldészermennyiségrendszerbe vitelét igényli.

csokkend

Az anyagokat kevésbé kell higitani, hiszen a
porlasztas sokkal egyontetlibb és finomabb
alacsonyabb nyomdsértékek mellett is. Ezen a
tertileten a rendszeriink jellemzden 30 és 60%
kozotti eredmény javuldsi értékeket mutat. Az
ensutec Airmatic technika pedig gondoskodik
a magas viszkozitdsi anyagok esetén is az
egységes, egyenletes feliileti minGségrol.

enciitoar

Environment and Surface Technologies

www.ensutec-products.de






