AirPro EFX Automata szoropisztolyok
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A1rPro EFX Termeék sorozat

« Kompakt és konnyl pisztoly

« Leégsapkak és fuvokak a tokeletes szorasi
mindseg elérés¢hez tervezve.

* Precizios anyagmennyiség allitasi lehetoség a
preciz szabalyzo gombok segitségével.

« Nagy kopassalosagl reszegységek abraziv
anyagok szorasara.

« Nagyszerli anyagmennyiségi €¢s mindsegi
ismételhetdseg
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C¢lzott piaci felhasznalok

« Kis alkatrészek festése
— Mobiltelefonok
— Szamitastechnika
— Kamerdk, fényképezo
gepek
— Autoipari alkatrészek

* Apro részegysegek festése
- Kapcsolok, billentytik
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Pisztoly felepitese

« Nincsen belso préslevego lezaras, vagy
akadaly.

* Alacsony tomeg a robotos alkalmazasokhoz.
« Kompakt méret.
e QGyorsabb pisztoly nyitas.

« Novelt megbizhatosag a tokeletes
anyagellatas ¢rdekében.

 Kevesebb alkatrészbol all.
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Porlasztasi technologiak

e 21y porlasztasi technoldgia
—  HiTEch — Magas atviteli hatékonysagu szorasi technika. Légsapkak és fuvokak a
még pontosabb ¢s magasabb mindségii anyag €s porlaszto levegd kozvetitésre
tervezve.

—  Air Brush — Korsugaras kialakitasu 1égsapka a nehezen kiszorhat6 alkatrészek
festésehez. A szoraskép szabalyozhat6 igy festékanyagot takarit meg.

HWLP CONVENTIONAL

FINISH QUALITY
TRANSFER EFFICIENCY
FLUID FLOW

AIR FLOW
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O

Atfolyasi mértékek és szoraskép méret.

Orifice Size Flow
in. mm Viscosity oz/min cc/min
0.020 0.5 light 0.2-1.7 5-50
0.028 0.7 light 0.3-3.4 10-100
0.035 0.9 light-medium 0.5-5.1 15-150
0.039 1.0 | light-medium | 0.7-6.8 20-200
0.043 1.1 light-medium 0.8-8.5 25-250
0.051 1.3 medium 1.2-11.8 35-350
0.059 1.5 medium 1.5-15.2 45-450
Sample Pattern Sizes and Shapes
Recommended
Nozzle Gun/Manifold | Fluid* Flow Spray
Air Cap Orifice Inlet Pressure Rate Distance | Pattern | Pattern Size*
Part No. Type in. (mm) psi (MPa, bar) |o0z/min (cc/min) | in (cm) Shape in. (mm)
24C182 | Conventional | 0.028 (0.7) 43 (0.3, 3.0) (80) 6 (15) Taper |1.0-6.0 (25-152)
24C183 HVLP 0.028 (0.7) 5 (0.1, 1.0) 7 (80) 6 (15) Straight |1.0-6.5 (25-165)
24D703 HIiTEch 0.028 (0.7) | 29 (0.2, 2.0) 7 (80) 6 (15) | Straight [1.0-6.5 (25-165)
24D704 HIiTEch 0.059 (1.5) | 29 (0.2, 2.0) 7 (80) 6 (15) | Straight [1.0-6.5 (25-165)
24C184 LVMP 0.028 (0.7) 3 (0.3, 3.0) 7 (80) 6 (15) | Straight [1.0-6.5 (25-165)
2 (5) 0.5 (13)
24D705 | AirBrush | 0.028(0.7) | 29 (0.2,2.0) 1.0 (30) 4 (10) Round 0.6 (15)
6 (15) 0.7 (19)

* Fluid viscosity for these samples was 30 centipoise.
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Szoraskep minoseg €s forma.

» A gyartasunkba integralt szoraskép AirPro EFX™ G
. , . . Spray Pattern Test Certificate a
megjelenités minden pisztolyhoz raee
mellékelve van. Test Mumbear: 1
Operator. 20265

Date Monday, February 13, 2010

— Aktualis szoraskép megjelenitése 1ézeres [ oo oo

képfeldolgozasi technikaval.

Spray Paliern Test Paramzlers
' draské i4 Heignt: Faseed

— Megmutatja a szoraskép alakjat. e e N

Poeltion: Passed

« Magas mindségli szoraskép Cunvature: Passad

TIC Paszed

Achual spray patem Image

» Fejlett porlasztas

» Jobb anyag atvitel a céldarabokra
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Favoka ¢s tu kidolgozas.
6 fuvoka méret 10 cc per perctdl akar 350 cc per percig

Fuavoka furat és tii hegy elérhetd wolfram karbid bevonattal is. Az abraziv €s
femes festékek szorasahoz.

Folyadék fuvokak és a tlik az optimalis atfolyasi mertékek eléréséhez lettek
kialakitva.

A gyartasi beallitasok ismételhetdsége elsddleges fontossagl volt tervezése
soran.

Tu tomités hosszu élettartamra tervezve.




Folyadék mennyiség szabalyzas

* 3 folyad¢k mennyiseg allito gomb kialakitas.

* Ultra preciz gomb * Indexaléos gomb « Z.4ro sapka és fixalo
— Mlcromét,eres allitast gomb — Folyadék — Egyszerfi csavaros
a pontossag szabalyzas finom allithatosag, fixalo
maximalizalasara s -
Iépésekben gyurivel

— Szamozott skalazas a
pontos értek visszaallitas
hoz
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Rogzitest modok

- 2 kialakitas a gyartasi rugalmassag érdekében.
— Alaptombos kivitel

Rozsdamentes acél furatok és folyadék jaratok
Visszakeringetés egésszen a fejig

Gyorsan eltavolithaté az alaptombrdl

Az alaptomb biztositja a pisztoly pontos helyét
Rogzit6 rud a felszerelés megkonnyitéséhez

— Kozvetlen csatlakozasu

A tomlbk kozvetlenul a pisztolyhoz csatlakoznak
Gyorscsatlakozés levegd bemenetek

HiTEch pisztoly valtozatok rozsdamentes acél
csatlakozasokat kapnak

Felsé rogzitd nyilas, egyféle felfogatasi
lehetéséggel
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A Pisztoly elonyel

Nyilt levego furatok
csokkentik a pisztoly tomegét

3 folyadék allito gomb
és méretét.

kialakitas
- Ultra prciziés gomb
- Indexalos kialakitas
- Gomb és zaré gyiiri

Hosszu élettartamau tii
tomitések

Egy darabbol késziilt
rozsdamentes acél
vagy wolfram ti

Indexalos légsapka
vertikalian vagy
horizontalisan
rogzithaté

Légsapka és fuvoka
kialakitas az alacsony
anyagsziikségletekhez
(10-350 cc/perc) is
idealis Gyors csatlakozos leveg6
bemenetek

2 pisztoly rogzatési mod
- Alaptombaos Kivitel

- Kozvetlen csatlakozas
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Alaptombre szerelt tipusok

Manifold Style Guns
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Kozvetlenul csatlakozo tipusok

Direct Connect Style Guns

Needle Tip/ Fluid Adjustment Needle/Nozzle  Air Cap with

Nozzle Size Nozzle Material  Knob Kit Part No. Pin Part No.
24B884 HiTEch 0.7 mm (0.028 in)  light 10 - 100 cc/min (0.3 - 3.4 0z/min) SST Ultra Precision 24D303 24D703
24B885 HiTEch 1.0 mm (0.039 in)  light-medium 20 - 200 cc/min (0.7 - 6.8 0z/min) Carbide Ultra Precision 24C221 24D703
24B886 HITEch 1.5 mm (0.059 in) medium 45 - 450 cc/min (1.5 - 15.2 0z/min) Carbide Ultra Precision 24C201 24D704
24B887 LVMP 0.5 mm (0.020 in)  light 5 - 50 cc/min (0.2 - 1.7 0z/min) SST Indexing 24D277 24C184
24B888 LVMP 0.7 mm (0.028 in)  light 10 - 100 cc/min (0.3 - 3.4 0z/min) SST Indexing 24D278 24C184
24B889 LVMP 0.9 mm (0.035in)  light-medium 15 - 150 cc/min (0.5 - 5.1 0z/min) SST Indexing 24D279 24C184
24B890 LVMP 1.1 mm (0.043 in)  light-medium 25 - 250 cc/min (0.8 - 8.5 0z/min) SST Indexing 24D280 24C184
24B891 LVMP 1.3 mm (0.051 in)  medium 35 - 350 cc/min (1.2 - 11.8 0z/min) SST Indexing 24D281 24C184
24B881 HVLP 0.7 mm (0.028 in)  light 10 - 100 cc/min (0.3 - 3.4 0z/min) SST Indexing 24D303 24C183
24B882 HVLP 1.1 mm (0.043 in)  light-medium 25 - 250 cc/min (0.8 - 8.5 0z/min) SST Indexing 24D305 24C183
24B883 HVLP 1.3 mm (0.051 in)  medium 35 - 350 cc/min (1.2 - 11.8 0z/min) SST Indexing 24D306 24C183
24B877 Conventional 0.7 mm (0.028 in)  light 10 - 100 cc/min (0.3 - 3.4 0z/min) SST Lock Ring 24C197 24C182
24B878 Conventional 0.9 mm (0.035 in)  light-medium 15 - 150 cc/min (0.5 - 5.1 0z/min) SST Lock Ring 24C198 240182
24B879 Conventional 1.1 mm (0.043 in)  light-medium 25 - 250 cc/min (0.8 - 8.5 0z/min) SST Lock Ring 24C199 240182
24B880 Conventional 1.3 mm (0.051 in) medium 35 - 350 cc/min (1.2 - 11.8 0z/min) SST Lock Ring 24C200 240182
24B892 Air Brush 0.7 mm (0.028 in) light 10 - 100 cc/min (0.3 - 3.4 0z/min) SST Indexing 24C197 24D705
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5 porlasztasi technika, kozottiik az Gy HiTEch
Szoraskép minta tanusitd lap minden pisztolyhoz

Magas kopasallosagu alkatrészek, tiik és fuvoka
furatok

6 fuvoka meret az akar 10 cc / perc anyag
atfolyastol egésszen 350 cc / percig

Stabil folyadék aramlas
3 folyadék szabalyzd gomb kialakitas

2 rogzitési modozat a gyartasi flexibilitas
erdekeében
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