I BK)

AIR-COMBI AC 250 / 4000

MADE IN

Elsb6osztalyu fellletképzési képesseg

Akar 50% anyagmegtakaritas is elérhetd a
Segitségével, hiszen joval kevesebb a mellészért
anyag.

Alacsonyabb folyadék nyomasanak kdszdnhetben
lassabban hasznalédnak el az adagolé pumpak és a
pisztoly fuvokak.

Vizbazisu anyagokhoz is alkalmazhato.

Széraskép allithatdsag.

Alacsony, 120 liter/perc préslevegé felhasznalas.

Part-No.: 3202002

New

Ujdonsag a tokéletesen tomitett forgo
csatlakozék alkalmazasa. Egyszeriibb,
kényelmesebb hasznalat.

Pisztoly szirével szerelve.
Folyadék nyomas max. 250 bar ( 3.557 psi )

Szabalyozhato tli nyomoerd.

A leveg6sapkan talalhato specialis furatoknak
Készbnhetben alacsonyabb a mellészéras.

Rozsdamentes acél alapanyagok

Ingenieur-Biiro Kétter GmbH
Am Leveloh 13, 45549 Sprockhovel / Tel .- 02324 / 974330, Fax: 02324 / 974359
E-Mail: info@ibk-technik de/ Internet: www ibk-technik de

Magyarorszagi kizaro6lagos forgalmazé6: Paint Service Kft.
H-1163 Budapest

Cziraki u.26-32.

Tel: +36-1-403-9529
Fax:+36-1-402-0901




Szerviz utmutaté a 4000 leveg6 rasegitéses Airless széropisztolyhoz. ( 250 bar = 3.557 PSI )

1. Hasznalat:

Pumpas ellatasu szoropisztoly magasnyomasu ( 250 bar ) felhasznalashoz. Alkalmazasa folyadékokkal
€s minden egyéb szo6rhat6 alapanyaggal lehetséges, amely megfelel a gyart6i javaslatnak.

A munkadarab bevonatolasahoz a felhasznal6 kézzel mikddteti a magasnyomasu szoropisztolyt.

2. Bekotési adatok:

a.) A maximalis bemeneti présleveg nyomas 8 bar ( 114 PSI ) , mig az ajanlott Gzemi nyomastartomany
présleveg6 esetében 1,5 — 3 bar ( 21 — 42 PSI ). Az Gzemi préslevegd nyomas meghatarozasa fligg

a folyadék viszkozitasatol, az alkalmazott fuvéka mérettél és a felhasznalasi tipustél, ugymint

Airless vagy leveg6 rasegitéses Airless alkalmazasrol van e sz6.

b.) A szoropisztoly keszty(i nélkil torténé alkalmazasat maximum 40 C© folyadék hémérsékletig ajanljuk.
c.) A szorépisztoly kesztyliben torténé alkalmazasat maximum 60 C° folyadék hémeérsékletig ajanljuk.

d.) A maximalis izemi folyadék nyomas 250 bar ( 3.557 PSI ) lehet.

3. Anyagfelhasznalas és aramlasi mérték adatok:
a.) Anyagfelhasznalas mértéke — Fligg a fuvdka furat méretétél és a folyadék pumpa nyomasatél.
b.) Anyag atviteli értékek
Példaként feltlintett érték:
Uzemi nyomas: 4.0 bar.
Fuvoka méret: 0.23 mm

Folyadék viszkozitas: 45 sec. DIN 4 mm/ 20 C° hémérsékleten.

4. Présleveg6 felhasznalas:
A magasnyomadsu kézi szorépisztoly 1égsziikséglete ( maximumra allitott préslevegé szabalyzéval, 8.poz.)

Korsugar Lapsugar

1.5 bar = 86.6 liter/ perc. 1.5 bar = 50.0 liter/ perc.

2.0 bar = 111.7 liter/ perc. 2.0 bar = 70.0 liter/ perc.
3.0 bar = 158.3 liter/ perc. 3.0 bar = 104.7 liter/ perc.

Ezen értékek a préslevegds szabalyzo ( 8. Poz ) alkalmazasaval 80% és 20% ko6zotti mértékben
valtoztathatéak.

5. Belizemelés:
Gyartasi célu hasznalatbavétel el6tt a szordpisztoly részeit mint folyadék bemenet és fuvoka,
oldészerrel mindenképpen javasolt atmosni.

6. Kezelés:

6.1 Préslevegfs, forgathatd csatlakozas, (50.poz) G 74"-0s menettel. Ez a csatlakozas latja el a
szoropisztolyt a porlaszté levegdbvel és a kérsugar levegbvel a szérasképnél.

A tiszta és szaraz préslevegd emeli a széraskép minéségét és meghosszabbitja a kézi pisztoly
élettartamat.

6.2 Festék/ anyag bemeneti csatlakozas

( Figyelem, magas nyomas !!! — Biztonsagi intézkedéseket tartsa szem el6tt. )

A 26.poz forgo anyagcsatlakozas, kilsé menetes G V4”-0s. Csak minéségi, magasnyomasra alkalmazhato
kivitelt alkalmazzon. Az anyagnyomas miatt alkalmazzon téml6bdl is magasnyomasut.

6.3 A szorépisztolyrol:

a.) Mikddtetd billenty( biztositd kart 90 fokkal forgassa lefelé. Ezzel kibiztositja a széropisztolyt. 15. Poz.
b.) A mikddtetd billentylt huzza meg az elsé fogaspontig. Ekkor a terel6 levegd aramlas megindul.13. Poz.
c.) A mikodtetd billenty(it huzza meg teljesen hatsé helyzetig, ezzel megindul a fuvokan keresztil a
magasnyomasu folyadék aramlas. 13.poz.

d.) A szérasi folyamat befejeztével a szordpisztolyt ismét biztositsa be a biztosito karral.

Forgassa a biztosité kart 90 fokkal felfelé. A m{ikddtetd billenty(t ebben a helyzetben nem lehet hatrahuzni.
Ahhoz hogy a szorasi folyamatot kdvetéen megel6zze a fuvdka koérll a csepp képzddést ,

alkalmazza csak az a.) pontban leirt terel6 levegbt 1-2 masodpercig.




6.4 Széraskép szabalyzas

Porlasztas. A lapsugar szabalyzasan keresztll valtoztathaté a porlasztas. 8.Poz. allité kar.
Jobbra forgatas — kevesebb porlaszté levegb — szegényebb porlasztasi mérték.

Ballra forgatas — tobb porlaszté levegé — Nagyobb mértékii porlasztas.

6.5 Mikodtetd billentyl er6k nyomasonként valtoztatva

A mikddtetd billentyl erét hozza kell igazitani az anyagnyomashoz. A belsé rugé feszitd ereje
80 — 250 bar kdz6tt szabalyzozhato.

250 bar — poz. 46. Az allité csavart egésszen csavarja be.

80 bar — poz. 46. Az allité csavart csavarjuk egésszen Ki.

6.6 Lapsugar szabalyzas

A lapsugar allitasaval poz. 9. Az anyagsugar kérmeéretét nyujthatjuk elipszis alakura.
Jobbra forgatas — kevesebb préslevegd — Alacsonyabb rahatas a porlaszto levegoére.
Ballra forgatas — tobb préslevegb — Nagyobb rahatas a porlaszto levegére.

6.7 Lapsugar forgatasos beszabalyozasa

a.) pumpanyomast allitsa nullara — poz. 13 teljesen huzza hatra. — A tdml6 bels6 nyomasat igy leengedjik.
b.) A széropisztoly bebiztositasa — a Poz. 15. Biztositd kar 90 fokkal felfelé torténd elforgatasa .

c.) A leveg6sapka rogzité gydrijének kézzel torténd oldasa.

d.) A belsé levegbsapka kivant iranyba forgatasa, poz. 2.

e.) A levegbsapka rogzité gyirijének kézzel torténé meghuzasa.

6.8 Folyadék szir6 kivalasztasa.
Ne valasszon a fuvdka furatnal nagyobb racskdzzel rendelkezé sziirét.

6.9 A terel6 levegd beallitasa.
a.) Csavarozza ki a poz. 45-6t és huzza ki a tt.
b.) A tii megvezetdt poz. 39-et SW 7-es kulcsal lazitsa fel és kdzben tartson ellen a tl hatsérésznél poz. 40.
c.) A tl szabalyzasaval —
Tobb tereld levegb — Csavarja kintebb a tit.
Kevesebb terel6 levegd — Csavarja bentebb a tit.
d.) Régzitse a tiit a poz. 39-es tli megvezetd megszoritasaval. Tartson ellen a tl hatsérésznél.

7. Karbantartas

7.1 Tisztitas

Hasznalat befejezésével, vagy huzamosabb ideig térténd hasznalatlansag esetén a szérépisztolyt azonnal
Mossa at az adott festékanyaghoz tartozé moséfolyadékkal, oldészerrel.

A mosast végezze addig amig a pumpan keresztil felszivatott moséfolyadék a szorépisztolynal kilépve
tiszta nem lesz. Minden esetre kerlljuk a szoropisztoly teljesen oldészerbe, moséfolyadékba martasat,
aztatasat.

7.2 A fuvodka tisztitasa

a.) pumpanyomast allitsa nullara — poz. 13 teljesen huzza hatra. — A tdml6 bels6 nyomasat igy leengedjik.
b.) A széropisztoly bebiztositasa — a Poz. 15. Biztositd kar 90 fokkal felfelé torténd elforgatasa.

c.) A leveg6sapka rogzité gydrijének kézzel térténé oldasa.

d.) A belsé levegbsapka egységet vegye ki a pisztolytestbdl poz. 2. Ezt az egységet fujassa ki tiszta
préslevegével.

e.) Helyezze vissza a belsé leveg&sapka egységet a pisztolytestbe poz. 2.

f.) A leveg6sapka rogzité gylrijének kézzel térténd meghuzasa.




7.3 A sziré tisztitasa

A szlrd tisztitasat kilonbdz6 szinek alkalmazasat megelézéen javasoljuk, valamint a gyartasi
Alkalmazas befejezésével szintén javasolt a szlir6betétet kitisztitani az 6sszegyjtott szennyezo-
désektdl.

a.) A pumpat allitsuk meg és nyomasmentesitsink.

b.) Az adott alkatrészlista szerinti pisztoly festékcsdvet a jeldlt poz. 25.-nél SW 17-es kulcsal lazitsuk
meg. Figyelem !!! SW 13-as kulcsal feltétlenul tartsunk ellen a pisztoly festékcs6 felsérésznél.

c.) Csavarjuk ki a szirét lefelé a festékes cs6bdl.

d.) Kefével tisztitsa meg a sziirét. ( Ne hasznaljon drotkefét )

e.) A sziir§ visszahelyezése forditott sorrendben térténik, amikor is fokozott figyelmet kell forditanunk a
festékcsd fels6 tomitésének helyes elhelyezkedésére.

7.4 Kenés
Az O-gylrlket, a til megvezetését, a tli tomitését és a mikodtetd billentyl csavarzatot napi szinten
ajanlott szilikonmentes zsirral kenni.

8. Alkatrészek cseréje. — Minden esetben valasszuk el alkatrészcserét megel6zéen
a szoropisztolyt az adagolé pumpataol.

8.1 A folyadék tu

a.) A poz. 45 zaro6 részt tavolitsuk el.

b.) A tlit rugdval és tii hatsorésszel egyltt vegyuk ki hatrafelé a szoropisztolybal.

c.) Az uj tat rugdéval és nyomolemezzel el6készitve helyezzik be a pisztolytestbe.

8.2 Tl tomités — cilinder tdomités

a.) A ti kivétele a 8.1-es rész szerint.

b.) A miikddtetd billentyi poz.13. tartd csavarjat oldja meg poz. 11. Es vegye ki a billenty(
tengelyt a helyérdl Poz. 12.

c.) Csavarja ki a feszit6 anyat poz. 22.

d.) A poz. 52-es csatlakoz6 betétet huzza ki a testbdl.

Figyelem ! A csatlakozo betét és a pisztoly test kdzott két O-gylri talalhaté.

e.) A témité hiivelyt poz 38. , a tavtarté csavarzattal poz 37. , a cilinder témitést Poz 36. Es az
O-gydriket poz 35. Cserélje ki.

f.) Az &6sszeszerelés forditott sorrendben torténik. A Poz 38. Tomitd hivelyt ne hizza meg
tulzott mértékben.

8.3 Szelep tomités

a.) A mikdodtetd billentyl leszerelése a 8.b.) szerint.

b.) A szelep régzité tdmitést poz. 27 elére csavarozzuk ki.
c.) A szelep rogzit6é tomitést poz. 28 huzzuk ki.

d.) Helyezzlnk be Uj szelep rogzit6é tomitést poz. 28.

e.) Visszaszerelés forditott sorrendben.

8.4 A fuvdka tartd cseréje

a.) A leveg8sapka rogzité gyirit lazitsa meg és csavarja le. Poz. 1

b.) Vegye ki a pisztolytestbdl a levegésapka belsérészt poz. 2

c.) A fuvdka tartét nyomjuk ki hatrafelé a leveg6sapka belsérészbdl.

d.) A fuvdka tartot helyezzik kompletten tisztitd folyadékba. A csere
fuvokat helyezzik be forditott sorrendben a leveg6sapka belsérészbe, majd
tegylk vissza a levegbsapkat a rogzité gydlrivel a szoropisztolyra.

Figyelem !!! Minden szétszereléskor allitsa a pumpa nyomast nullara és nyomasmentesitse
A szoropisztolyt. Ezt kdvetden javitasi munkakhoz minden esetben csatolja le a szérépisztolyt
A berendezésrél.




8.5 Tomitd alatét séralt

a.) Csavarjuk le a leveg6sapka rogzité gydrijét. Poz. 1

b.) A leveg6sapka bels6rész huzzuk ki. Poz 2

c.) A tdmité hivelyt lazitsuk fel poz. 38

d.) Atitrugdval és tii hatsérésszel egyltt vegyuk ki hatrafelé a szérépisztolybdl. Poz 45.

e.) A tomitécsavart a betét hiively kdzepénél egy SW 15-6s kulcsal csavarjuk le
és cseréljuk a Poz. 5-0s tomitést. A tl végén lévd golyot poz. 33 vizsgaljuk at
sérllések utan alaposan.

f.) Osszeszerelés forditott sorrendeben torténik.

9. Alitalanos biztonsagi tudnivalok.

A szoropisztolyt mindig ugy kell iranyozni hogy az ne mutasson a kezel6é vagy mas személy,
allat felé.

A szoroépisztoly kezelésekor fontos hogy a szérasi irAny megegyezzen a kabin

Vagy szoérasi helyszin elszivasi iranyaval. Megbizhaté és biztonsagos eltérés

+/- 90 fok. Soha ne szérjunk az elszivasi irannyal ellentétesen. Soha ne hasznaljuk a
szoropisztolyt elszivas vagy szell6ztetés nélkiili helyiségben tekintettel a tiiz és-
robbanasveszély kialakulasara, valamint az egészség karosité tényezokre.

A szoras kozben alkalmazando védoéfelszereléseket az alkalmazott folyadék vagy festékanyag
adatlapja hatarozza meg.

Soha ne fogja a szordpisztolyt emberre vagy allatra.

Az oldoszerek és higitok extreme esetekben égeési sériléseket okozhatnak a béron vagy
roncsolhatjak a nyalkahartyat. A munkafolyamatok félbehagyasakor vagy a szérasi, alkalmazasi
helyszin elhagyasakor minden esetben szlintesse meg a préslevegé ellatast a berendezés felé.

Figyelem:

A halogénezett szénhidrogének alaklmazasa magasnyomasu pisztolyban vagy galvanizalt
fellleteken nem kivant kémiai reakciokhoz vezethet. Az alkatrészek
Oxidalédhatnak, amely bizonyos esetekben robbanashoz vezethet.
Ennek elkertlésére ne alkalmazzon kdvetkez6 6sszetevdket tartalmazoé
Tisztitd szereket:
Fluor -szénhidrogének : Fluor-triklormetan ( R-11)
1.1.2 — Triklor - 1.2.2. — fluoretan (r-113)
1.1.2.2- Tetraklér - 1.2- Difluoretan
Klér-szénhidrogének :

Tetraklor-etan - ( Perklér-etilén )

Triklor-etan - ( Triklér-etilén )

Diklor-metan - ( Metilén-klorid )
Ezen anyagok vizzel keveredve svakat alkotnak, melyek megtamadjak a szérépisztoly felszinét és
alkatrészeit. Ne alkalmazzon a széropisztollyal semmiféle savat, vagy festéklemaro folyadékot.
A visszanyert mosofolyadékok , higitdk is vehetnek fel nedvességet és igy szintén keletkezhetnek
savak. A figyelmetlenségbél, vagy gondatlansagbdl szarmazé karosodasokért, sérulésekért
felel6sséget nem all médunkban vallalni.

10. Tul magas nyomas:

Rovidebb ideji 10-12 bar nyomastullépések esetén a préslevegbs csatlakozasnal és a
pisztolytesten belll ( 250 bar-t meghaladéan ) még nem Iép fel veszélyes helyzet. A szordpisztoly
fuvoka a tulzott nyomas értéket a ti 6nallé kinyilasaval kompenzalni fogja. ( figyelem !!! llyen
esetben veszélyes anyagaramlas jelentkezhet a szoropisztoly fliivoka elétt. )




11. A munkakornyezetet érintdé hangterhelés:
Beallitasi tulajdonsag — A teljes préslevegd szabalyzas Poz. 8-as a maximumra allitva.
Mért értékek:
Korsugar Lapsugar

1.5 bar = 74 dB/A 1.5 bar =73 dB/A

2.0 bar =76 dB/A 2.0 bar =74 dB/A

3.0 bar =77 dB/A 3.0 bar = 80 dB/A
A mért értékek a kdvetkez6 méréstechnikai szabalyozasnak felelnek meg:
3. bekezdés a berendezés biztonsagi rendelkezések DIN45635, 1/04.84-es részébdl.

12.

Specialis kezelési és szallitasi kitételek:

A magasnyomasu széropisztoly nem tartozik a specialisan kezelend6 vagy szallitand6
Berendezések kozé.

13. Hibak, nem megfelelé6 miikodés:

Hiba jelenség Lehetséges oka A hiba megoldasa
13.1 a szo6rasi folyamat - A szliré vagy a pisztoly eldugult - Sz{ir6 vagy a pisztoly tisztitasa
kozben visszaesik az - Tal magas anyag viszkozitas - Szérashoz higitani az anyagot
anyag aramlas - Talzottan elkopott fivéka - Uj favoka tartd egységet betenni
- Tal alacsony az anyagnyomas - Novelni a pumpa nyomasat
13.2 egyenetlen szo6rasi - Dugulas a fivokaban - Favoka tartot kicserélni ajra
kép - Pisztoly sz{ir6 eltomo6dott - A szlir6t kitisztitani
- Tal nagy ftivéka, vagy talzott - Kompletten 4j favokat berakni

furat kopas
- Viszkozitas til magas, nem homogén -Higitsa a festéket

anyag
- Nincsen vagy tul kevés porlasztasi - A préslevegd allitétt poz. 8
segédlevegd allitani

- Szennyezddés a leveg6 furatokban - Mlianyag kefével végezzen
tisztitast a pisztolytestben

13.4 A pisztoly nem zar - A tomitd alatét vagy a goly6 atli - Cserélje ki Gjra az alkatrészeket
rendesen széras utan végen elkopott.

- A tli rugoja elvesztette a - Cserélje ki a rugét

rugalmassagat

- A tli tomités tul feszes - Cserélje ki a tomitéseket Ujra
13.5 A pisztoly tli tomitése - A tli tomités elkopott -Cserélje ki a tomitéseket Gjra
csOpog - A tomit6 hiively nincsen - Hizzon Kkicsit a hiivelyen

eléggé meghtlizva

13.6 apisztoly levegét - Alevegls szelep rug6 elgyengiilt -Rugoét cserélni poz. 31

ereszt - A szelep tomités kopott - Cserélje ki a tomitést jra
- Hibas szelep - Cserélje ki a szelepet a testben
13.7 Apisztolynemad - At megvezetd elallitodott - A terel6 leveg6t Gjra beallitani

elég tereld levegOt




A széropisztoly rendszeres és alapos karbantartasa jelentdésen
megnoveli annak élettartamat. A nagyjavitasokra szakszerii
szolgaltatasokkal allunk rendelkezésuikre.
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