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Uvegszal szér6 eljaras

Az Uvegszal szord eljaras egy modern kézi laminald eljaras. A hagyomanyos kézi laminalo
eljarasokkal ellentétben itt nincs szukség porhoz vagy emulzidhoz kotott Uvegre sem, mert az
uvegfonatot vagoégép vagja, melyet azutan a gyantaval egyutt formaba szérnak. A réteges
anyagot ezutan azonnal légteleniteni lehet, mivel nem kell kdtéanyagot oldani. Kézel minden
kézi eljarassal készitett réteges anyagot el lehet allitani az Uvegszal szoérd eljaras
segitségével.

Az Uvegszal szo6ro eljaras elényei:

» |démegtakaritas a hagyomanyos kotd
Uveggyapottal torténd kézi laminalassal
szemben kb. 30%

= Nincs szlikség Uvegvagasra (nincs sziikseg
sablonokra, nem térténik mellévagas, kisebb
tarolashoz sziikséges helyiség sziikséges stb.)

= Az Gvegfonat (roving) ara kb. 30% kedvezébb,
mint az Gveggyékényeé

= Az lUvegszalszoro lemezt lényegesen
gyorsabban és egyszerlbben lehet
Iégteleniteni

= ROdvidebb ciklusid6 az tGvegszal szoras
esetében, igy kevesebb formara van sziikség

Uvegszalszoré berendezések

Uvegszalszoréd berendezéseink minden mas WOLFANGEL-termékhez hasonléan egyszer
kezelhetéséglkkel és nagyfoku megbizhatésagukkal emelkednek ki. A munkat kdveté tisztitas
a tisztitészelepek segitségével gyors és problémamentes. A vagogep akar 3 rovingot is fel tud
dolgozni. A gyantat és a keményitét dugattyus szivattyuk adagoljak, melyek adagoldkarral
vannak 0Osszekotve oly mddon, hogy a gyanta és a keményit6 adagolasa folyamatosan
fuggetlen a szivattyu szallitasi sebességétél. A vagogépen talalhaté kiegészité szelep nélkl
lehet iranyitani a gyantat és az uveget a pisztoly elsit6 karja segitségével. A standard kivitel
esetében a gépek bakallvannyal ellatott stabil kocsival is fel vannak szerelve. A kocsin
elegendd hely van egy 200 literes hordd és egy 30 literes peroxid tartaly szamara. Opcionalisan
ki lehet egésziteni a berendezést Peroxid-ellenérzével, atallithatd gyantaszivo rendszerrel stb.
Kisnyomasu rendszerinkkel fokozatmentesen szabalyozhat6 a gyanta és az Uveg mennyisége
ugy, hogy ugyanazon gép segitségével nagy és kis alkatrészeket is problémamentesen el§
lehet allitani anélkul, hogy a szivattyu nyomasan vagy a szérofuvokan allitani kellene.

C:\Documents and Settings\Varga Sandor\Asztal\Wolfangel Magyar gépkonyvek és prosik\Uvegszal széré Info HU .doc Seite 1 von 6



“WOLFANGEL

O0o0oooooboooooooooooooooobbbbc o M PO SITTE TECHNOLOGY

Berendezés kocsival és bakallvannyal

A WOLFANGEL - uivegszalszo6ré berendezés elényei:

= Szorésugar a lehetd legkisebb sztirol-kibocsatassal

= Alacsony szorényomas: 4 bar alatt

= A peremet kbvetd, kisszdgl szérosugar tulszéras nélkul

= Bels6 keverés levegd segitségével

» 8 cm-es, rovid oblitészakasz (alig termelédik hulladék)

= A tdmitések hosszu élettartama az alkalmazott alacsony
nyomasnak készénhetéen

= Alehetd legkisebb keresztmetszet a pisztolynal: 5 mm-es belsd
atmérdéji fuvdka, nem allnak fenn dugulasi problémak

= Optimalis a robotrendszerek esetében automatizalasahoz

» Gyantarendszerek feldolgozasa tébb mint 100% tdltéanyaggal
(thGzvédelmi / prés-gyanta)

» A vagogépet és az anyag-szelepeket a pisztoly elsitd karjanal
lehet iranyitani

= A gyanta és az liveg mennyiségét fokozatmentesen lehet allitani

» Anyag-szelepek a toml6 és a pisztoly kozott

» A peroxid-adagolas az adagolokar segitségével allithaté be

= A gyanta- és a keményité-szivattyut recirkulalé egyseég
segitségével lehet feltolteni

» Nemesfémbdl készult gyantafelszivo
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Robot livegszalszoré berendezések

7-tengelyes Knickarm Robot az ELAN Marine cégnél Portalrobot a Leitl cégnél
A nagy keresztmetszeteknek és a hibamentes mikodésnek koszonhetéen az alacsony
nyomasu belsé keverérendszerink kiléndsen jol alkalmazhaté robotrendszerek integralasahoz.
A hidraulikus hajtasu roving-vagogépeinkkel dsszefiggésben a gyanta- és az Uveg-szorasi
teljesitményt az aranytartdé szelepek segitségével problémamentesen és nagy pontossaggal
lehet szabalyozni.

Fot6 fent balra: Az Elan Marine-nal Szlovénidban egy 7-tengelyes Knickarm robotra kombinalt
szorofejet szereltek az Uvegszal as a fedéréteg szérasahoz.

Fotd fent jobbra: ebben az esetben egy nagy felllettel rendelkez6 alkatrészekhez szikséges
portalrobotra szereltek egy szérofejet (X-tengely: 35 m; Y-tengely: 6m; Z-tengely: 4m). Az
anyagvezetékek tobb mint 50m hosszusagban kabelcsatorndkba és energiavezetd lancokba
vannak helyezve. A berendezésben nem fejlédik torlbnyomas, mivel a gyanta-szivattyat
hidraulikus henger hajtja.

A berendezést 1998-ban Ausztriaban a Leitl cégnél helyezték tGzembe. Ott kb. 9 6ran at
mikodik naponta zavarmentesen és havonta kb. 25 tonna gyanta folyik at rajta. Ezenfelll a
Wolfangel cég a teljes gyantaellatmanyt a tarolotartalytdl az adott napi  konténerig
érintésmentes toltésellendrzdvel, tlizelbtapszivattyuval stb-vel szallitotta.
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Adagolas-beallitas

Az adagolékarnal kormanyfejjel lehet 0,5%-o0s
Iépésenkeént beallitani a mindenkori
komponensek adagolasi aranyat.

A szivattya fokozatmentes
mennyiségszabalyzdja:

A léghenger vezetékénél talalhatéo a bevezetett
levegd zarocsapja (3). A fojtoszelepnél (4) lehet
a léghenger mozgasanak  sebességével e
beallitani fokozatmentesen a szivattyu szallitasi =1
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Biztonsagi szeleppel rendelkezd recirkulalé egység:

A recirkulalé egység segitségével mindkét komponenst recirkulalni lehet annak érdekében,
hogy légbuborékmentes toltést tegylink lehetévé az anyagmozgatasnal. A tulnyomas-szelep
megakadalyozza a nem szandékolt anyagnyomas-ndvekedést a B komponensben.
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Tisztité egység - Oblitétartaly:

A nyomotartalyt feltoltik oldoszerrel. A pisztolyt leveg6 /
oldoszer keverékkel oblitik at. A levegé mechanikusan
segiti az olddszer tisztitd hatasat. igy minden 6blitési
eljarasnal oldészert lehet megtakaritani.

Optikai atfolyasméré (opcionalis):

A Kkijelzén lehet optikailag ellenérizni és felugyelni a
kiegészitd komponensek atfolyasat. Az ellendrizend6
komponensek kilrulése esetén azonban nem torténik
riasztas. Amennyiben ez szukségessé valik, akkor a
komponensellenérz6t  opcionalis  riasztassal és
automata lekapcsoloval kell alkalmazni. Ebben az
esetben a kapcsolojelzés egy magnes altal mikddtetett
pneumatikaszeleppel leagaztatasra kerul az
atfolyasméré hatoldalan, majd a geép
vezerl6egységében kerul feldolgozasra.
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